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Abstract (Basic) : DE 3923305 A 

A cylindrical winding tube made of paperboard, plastics or coiled 
layers of paper is for winding a man-made yarn for forming a cross 
wound package. A yarn catching slit is located on a normal plane and 
extends across at least over one part of the periphery. The slit 
consists of an inlet piece and a clamping piece. A yarn catch is 
positioned before, or at the beginning of the clamp piece in such a way 
that the yarn catch does not prevent the radial penetration of the yarn 
into the slit but blocks the radial rising of the yarn out of the clamp 
piece . 

Specifically, the yarn catch featuers latches, which extend in an 
axially parallel position into the inlet piece of the catch slit. The 
latches are dislocated in relation to each other. The winding spindle 
with the clamped-on empty tube is driven at a surface speed 
corresponding to the yarn speed. It has been moved into the yarn course 
in such a way that the direction of the surface movement of the winding 
tube corresponds to the yarn running direction. 

ADVANTAGE - The yarn catch slit operates with a high degree of 
reliability. 
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@ Aufspulmaschine 

Zum Fangen eines Chemief adens in dem Fangschlitz einer 
LeerhOlse entspricht die Oberflachengeschvvindigkeit (3) 
der HQIse (1 ) der Fadenlauf richtung. 

Zur Verbesserung der Fangsicherhett wird der Fangschlitz 
(2) aus einem ersten Einfallstuck und einem Klemmstuck 
gebildet. Das Einfallstuck ist so breit, daS der Faden auf den 
Grund des Fangschlitzes fallt. Das Klemmstuck klemmt den 
Faden fest. Zwischen Einfall- und Klemmstuck wird eine 
Fadenfalle (6) angeordnet, die verhindert, da& der Faden 
wieder aus dem Fangschlitz herausklettern kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine SpulhiiJse nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Eine solche Spulhulse ist bekannt durch US-PS 
31 03 305. Zum Fangen des Fadens an der bekannten 
Spulhulse wird der Faden bei teilweiser Umschlingung 
derart an die Spulhulse angelegt, daB die Oberflachen- 
bewegung der Spulhulse in dem beruhrten Bereich der 
Fadenbewegung entgegengesetzt ist, Es sind jedoch 
durch die EP-A 88 104 973 (EP-1575) sowie PCT/DE 
89/00 094 (PCT-1628) Aufspulmaschinen bekannt, die 
zwei Spulspindeln besitzen, welche abwechselnd in Be- 
trieb gebracht werden. Diese fruheren Patentanmeldun- 
gen werden vollinhaltlich auch zum Inhalt dieser Patent- 
anmeldung gemacht. Die bekannten Aufspulmaschinen 
weisen die Besonderheit auf, daB beim Fangen des Fa- 
dens im Fangschlitz der leeren Spulhulse Faden und 
Fangschlitz dieselbe Bewegungsrichtung (Gleichlauf) 
haben. Das hat den Vorteil, daB der der vollen Spulhulse 
zulaufende Faden im Augenblick des Fadenanlegens an 
die leere Spulhulse nicht verschlappt Denn durch einen 
solchen Zusammenbruch der Fadenspannung kann es 
zu Wicklerbildung an der vorangehenden Galette oder 
an drehenden Teilen der Aufspulmaschine kommen. 

Beim Gleichlauf-Fangen des Fadens besteht das Pro- 
blem, daB der Faden in dem Fadenfangschlitz der be- 
kannten Hulse nicht haftet 

Dieses Problem ist bei der bekannten Spulhulse nicht 
gegeben. Da die Laufrichtung des Fadens der Laufrich- 
tung der Oberflache der Spulhulse entgegengesetzt ist, 
sind auch die durch das Klemmstuck des Fangschlitzes 
ausgeiibten KJemm- und Forderkrafte der Laufrichtung 
des Fadens entgegengesetzt und fuhren dazu, daB der 
Faden urn so sicherer in das Klemmstuck hineingezogen 
wird. Die KlemmkraTte haben zudem ausschlieBiich die 
Funktion, das AbreiBen des Fadens zu bewirken. Beim 
Gleichlauf-Fangen miissen jedoch die Klemmkrafte 
gleichzeitig das Fordern des Fadens in seiner Laufrich- 
tung und das AbreiBen des Fadens bewirken. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, den Fa- 
denfangschlitz so auszubilden, daB der durch den Fa- 
denfangschlitz im Gleichlauf gefuhrte Faden hangen- 
bleibt und abreiBt. 

Die Losung der Aufgabe ergibt sich aus dem Kenn- 
zeichen des Anspruchs 1. 

Das Losungsprinzip besteht darin, zunachst dafiir 
Sorge zu tragen, daB der Faden geniigend tief und ohne 
Oberwindung von Reibkraften in den Fangschlitz ein- 
fallen kann und den Faden sodann kraftschlussig und/ 
oder formschliissig in dieser Tiefe festzuhalten. Dadurch 
gelingt es, den Faden in dem Fangschlitz nur solchen 
Reibkraften zu unterwerfen, die zum sicheren Fangen 
und AbreiBen des Fadens fuhren. Es wird insbesondere 
verhindert, daB die zwischen Faden und Fangschlitz auf- 
tretenden groBen, gleitenden Reibkrafte dazu ftihren, 
den Faden wieder aus der Fangnut herauszuwerfen. 

Bei der Ldsung wird der Faden durch formschlussige 
Mittel daran gehindert, radial wieder aus dem Klemm- 
stuck des Fangschlitzes auszutreten. Die von dem 
Klemmstuck ausgeiibten Reibkrafte wirken daher aus- 
schlieBiich in Umfangsrichtung und uben eine Zugkraft 
auf den Faden aus. 

Eine sehr einfache Ausbildung der Fadenfalle ergibt 
sich aus Anspruch 2. Ihre Wirksamkeit beruht darauf, 
daB fur das Eindringen des Fadens in den Fangschlitz 
die weite Offnung des keilformigen Spaltes zur Verfii- 
gung stent, wahrend zum Austreten des Fadens aus dem 
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Fangschlitz nur ein sehr enger Spalt zur Verfugung 
stent. Die Betriebssicherheit einer solchen einfachen Fa- 
denfalle kann dadurch erhoht werden, daB die Zunge 
gegeniiber der Achsparallelen mit ihrem freien Ende ein 
5 wenig radial einwarts geneigt ist. 

Zur Erhdhung der Betriebssicherheit ist es auch mog- 
lich, die Fangzungen, welche die Fadenfalle bilden, be- 
weglich auszufuhren. Hierbei ist es moglich, an eine 
Wandung des Fangschlitzes Zungen anzuformen, die 
io mit ihrem freien Ende federnd an der gegenuberliegen- 
den Wand des Fangschlitzes anliegen. 

Eine derartige Formgebung ist z.B. dadurch moglich, 
daB ein Ring seitlich neben dem Fangschlitz um die 
Hulse gelegt wird, an welchen achsparallele Zungen an- 
15 geformt sind, die den Fangschlitz uberragen. Diese Zun- 
gen sind beweglich in der Eindringrichtung, mit der der 
Faden in den Fangschlitz eindringt Ihre Beweglichkeit 
ist in der Gegenrichtung jedoch begrenzt, und zwar 
etwa auf einer achsparallelen Linie, so daB der Faden 
20 gegen die Eindringrichtung nicht aus dem Fangschlitz 
herauskommen kann. Derartige Weiterbildungen der 
Erfindung ergeben sich aus den Anspruchen 2 bis 7. Eine 
einfach anzubringende, verschleiBfeste und sicher wir- 
kende Fadenfalle ftir diesen Einsatzzweck ergibt sich 
25 aus dem Kennzeichen der Anspruche 8 und 9. 

In Weiterbildungen der Erfindung wird die Fadenfalle 
aus Teilen hergestellt, welche Bestandteil des Materials 
sind, aus dem die Spulhulse hergestellt ist. Solche Losun- 
gen ergeben sich aus den Anspruchen 10 bis 12. Hierbei 
30 werden die als Fadenfalle dienenden Zungen dadurch 
gebildet, daB die Papierlagen der Spulhulse im Bereich 
des Fangschlitzes durch den Schiitz selbst sowie durch 
quer dazu liegende Einschnitte oder Aussparungen in 
Papierzungen zerlegt werden. Diese Papierzungen sind 
35 durch den radial von auBen nach innen in die Hulsen- 
oberflache eingeschnittenen Schiitz in Eindringrichtung 
geneigt, so dafl sie nach Art einer Reuse den Faden zwar 
in Eindringrichtung durchlassen, beim Herauskommen 
jedoch festhalten. Dabei eignen sich diese Ausgestaltun- 
40 gen der Fadenfalle gleichzeitig auch fur die Ausgestal- 
tung des Klemmstiickes, eventuell mit Weiterbildung 
nach Anspruch 16 oder 17, bei der eine formschlussige 
Klemmung des Fadens erzielt wird. 
Die Weiterbildung nach Anspruch 13 ist insbesondere 
45 dann giinstig, wenn der Faden beim Fadenanlegen nicht 
genau in der Normalebene des Fangschlitzes gefiihrt, 
sondern iiber die der axialen Mine der Spulhulse zuge- 
wandte Seitenwandung gefiihrt wird. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Fig. 1 
50 bis lOdargestelh. 
Es zeigen 

Fig. 1 die Ansicht einer Spulhulse; 
Fig. 2A bis 2E den Radialschnitt durch die Spulhulse; 
Fig. 3A bis 3C das Ausftihrungsbeispiel einer Faden- 
55 falle; 

Fig. 4 bis 10 Ausfuhrungsbeispiele von Fadenf alien 
und Klemmstucken. 

Gezeigt ist in alien Fallen eine Abwicklung des linken 
Endes einer Spulhulse sowie jeweils ein Teilschnitt A- A 
60 durch den Fangschlitz. 

Die Fig. 1 und 2 illustrieren den prinzipiellen Aufbau 
und die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Spul- 
hulse. Daher gilt die Beschreibung der Fig. 1 und 2 auch 
fur die weiteren Ausfuhrungsbeispiele. 
65 Die Hiilse 1 weist an dem dargesiellten Ende mit 
gewissem Abstand von ihrer Stirnseite einen Langsbe- 
reich auf, in dem der Durchmesser der Hiilse geringfu- 
gig kleiner als in den iibrigen Bereichen sein kann. In 
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dem der Stirnseite zugewandten Ende dieses Langsbe- 
reiches ist jeweils der Fangschlitz 2 angebracht Der 
Fangschlitz erstreckt sich in Umfangsrichtung uber ei- 
nen Winkel von z.B. 120°. Wenn man davon ausgeht, 
daB sich sowohl die Oberflache der Hiilse 1 als auch der 
Faden in Pfeilrichtung 3 bewegt so beginnt der Fang- 
schlitz mit einem Einfallstiick 4. Dieses Einfallstiick 4 
zeichnet sich dadurch aus, daB es eine im Vergleich zum 
Fadendurchmesser relativ groBe Weite aufweist Das 
Einfallstiick 4 kann sich z.B. uber 45° des Spulenum- 
fangs erstrecken. Sodann folgt das Klemmstuck. 

Die Spulhulse 1 ist auf einer Spulspindel 15 aufge- 
spannt Spulhulse und Spulspindel drehen sich mit Dreh- 
richtung 3. Die Spulhulse weist in einer Normalebene 
einen Fadenfangschlitz 2 auf. Der Fangschlitz besteht 
aus einem Einfallstiick 4 und einem Klemmstuck 5 sowie 
aus einer Fadenfalle 6. Das Einfallstiick 4 liegt — in 
Bewegungsrichtung 3 gesehen — vorn. Das Klemm- 
stuck 5 liegt hinten. Die Fadenfalle 6 liegt, wie in Fig. 1, 
2, 3, 5, 8 gezeigt, am Ende des Einfallstuckes oder aber, 
wie in den Fig. 4, 6, 7, 9, 10 gezeigt, am Anfang des 
Klemmstuckes und ist in diesem Falle Bestandteil des 
Klemmstuckes. Der Faden 8 wird mit teilweiser Um- 
schlingung um die Spulhulse und anschlieBend uber eine 
Rolle 14 gefuhrt Die Laufrichtung des Fadens ist eben- 
falls mit der Pfeilrichtung 3 markiert 

Der Faden 8 wird durch die Rolle 14 und/ oder durch 
eine nicht dargestellte Absaugpistole oder durch eine 
angetriebene, voile Spule (vgl. PCT/DE 89/00094) abge- 
zogen. Der Faden wird von einem nicht dargestellten 
Lieferwerk angeliefert oder der Chemiefaden ist frisch 
gesponnen und kommt unmittelbar von der Spinndiise. 

Die Spulspindel 15 mit der darauf aufgespannten 
Leerhiilse 1 wird im wesentlichen mit einer Oberfla- 
chengeschwindigkeit angetrieben, die der Fadenge- 
schwindigkeit entspricht Die Spulspindel 15 ist derart in 
den Fadenlauf bewegt worden, daB die Richtung der 
Oberflachenbewegung der Spulhulse der Fadenlauf- 
richtung 3 entspricht. 

Der Faden wird durch einen in Fadenlaufrichtung vor 
der Spulhulse 1 liegenden Fadenfuhrer in die Normal- 
ebene des Fadenschlitzes gefuhrt Er wird durch einen 
nach der Spulhulse liegenden Fadenfuhrer entweder 
ebenfalls in der Normalebene oder aber etwas seitlich 
von dieser Normalebene, und zwar auf der der axialen 
Mitte der Spulhulse zugewandten Seite gefuhrt 

Die Rolle 14 kann in diesem Falle durch einen stillste- 
henden Oberlaufkorper ersetzt werden. 

In Fig. 1 und Fig. 2 ist die Fadenfalle lediglich ange- 
deutet Gezeigt sind Zungen 7, die achsparallel in das 
Einfallstiick des Fangschlitzes ragen und an den gegen- 
uberliegenden Wandungen des Klemmstuckes befestigt 
sind. Die Zungen sind gegeneinander versetzt. 

Die Zungen konnen sich zwar einwarts in Richtung 
Nutengrund des Klemmstuckes bewegen, ihre Beweg- 
lichkeit radial auswarts ist jedoch etwa in der einge- 
zeichneten axialen Richtung begrenzt. Dadurch rutscht 
der auf den Zungen aufliegende Faden radial einwarts 
bis auf den Nutengrund. Der Auswarts-Weg ist jedoch 
versperrt 

Die Ausgestaltung der Spulhulse im einzelnen ergibt 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung ihrer Wir- 
kungsweise. 

In Fig. 2A ist die Drehstellung der Spulhulse gezeigt, 
in der das vordere Ende des Einfallstuckes 2 des Fang- 
schlitzes an dem Punkt angelangt ist, an welchem der 
Faden 8 auf die Spulhulse auflauft 

Fig. 2B zeigt daB bei der Weiterdrehung der Spulhul- 



se der Faden in das Einfallstiick einfallt Hierzu ist das 
Einfallstiick in seiner axialen Breite so groB ausgefuhrt, 
daB der Faden ohne wesentliches Hemmnis auf den 
Grund des Einfallstuckes gelangt Es sei dabei beson- 

5 ders erwahnt, daB das Einfallstiick im wesentlichen ge- 
nauso tief wie oder tiefer ist als das nachfolgend zu 
beschreibende Klemmstuck des Fangschlitzes. Der Fa- 
den fallt im wesentlichen bis auf den Grund des Fang- 
schlitzes. Dadurch ergibt sich, dafl die Fadenlaufge- 

io schwindigkeit geringfiigig — GroBenordnung: 1% — 
groBer ist als die translatorische Geschwindigkeit des 
Fangschlitzes bzw. der Hiilse. Die dadurch entstehen- 
den Relativgeschwindigkeiten wirken sich allerdings 
nicht in Form von auf den Faden einwirkenden Reib- 

15 krafte aus, da das Einfallstiick 4 so breit ist daB es den 
Faden nicht wesentfich behindert Daher reichen die 
Fadenzugkrafte aus, den Faden moglichst tief in den 
Fangschlitz bzw. das Einfallstiick hineinzuziehen. 
Anhand von Fig. 2C ist die Funktion der Fadenfalle 

20 gezeigt. Die Fadenfalle setzt dem Eindringen des Fa- 
dens in dem Fangschlitz kein Hindernis entgegen. Der 
Faden kann daher ohne weiteres bis auf den Grund des 
Einfallstuckes bzw. Klemmstuckes fallen. Dem Ausstei- 
gen des Fadens aus dem Klemmstuck setzt die Fadenfal- 

25 le jedoch ein formschlussiges Hemmnis entgegen. Wenn 
durch Weiterdrehung der Spulhulse die Fadenfalle an 
der Tangente zwischen der Rolle 14 und der Spulhulse 
vorbeigefahren ist, so wird der Faden an der Fadenfalle 
umgelenkt 

30 Da der Faden auf dem Nutengrund festgehalten wird, 
kann er nicht aus dem nachfolgenden Klemmstuck her- 
ausgezogen werden. Die Klemmkrafte, die in dem 
Klemmstuck auf den Faden ausgeubt werden, wirken 
sich daher nur in Umfangsrichtung, jedoch nicht in einer 

35 radialen Richtung aus. Die Klemmkrafte werden daher 
ausschlieBlich in Fadenzugkrafte umgesetzt 

Das Klemmstuck 5 ist nun so gestaltet, daB sehr pldtz- 
lich Klemmkrafte auf den Faden ausgeubt werden. Dies 
geschieht dadurch, daB sich das Klemmstuck relativ zum 

40 Einfallstiick sehr plotzlich so weit verengt, daB zwischen 
Faden und den Seitenwandungen des Fangschlitzes 
starker ReibschluB oder praktisch FormschluB eintritt. 
Hierbei ist zu berucksichtigen, daB es sich um multifile 
Chemiefaden handelt, die gegeniiber den aus Pappe her- 

45 gestellten Spulhiilsen vielfache Angriffsmoglichkeiten 
fur einen FormschluB bieten. 

In Fig. 2D ist eine Drehstellung gezeigt in der sich 
erstmalig an den Zungen 7 der Fadenfalle 6 eine Umlen- 
kung des Fadens 8 ergibt Es ist gezeigt, daB die Zungen 

50 7 nicht radial auswarts beweglich sind. Daher wird der 
Faden weiter in dem Fangschlitz festgehalten. 

In Fig. 2E ist eine Drehstellung gezeigt, in der sich 
eine maximale Urnlenkung des Fadens an den Zungen 
der Fadenfalle 6 ergibt Es ist davon auszugehen, daB 

55 infolge dieser scharfen Urnlenkung der Faden reiBt, 
wenn es sich um einen textilen Faden (bis ca. 300 dtex) 
handelt Trotz der in Fig. 2E gezeigten Urnlenkung wird 
der Faden infolge der Haltewirkung der Fadenfalle 
nicht aus der Nut herausgezogen. Daher bleiben die 

60 Klemmkrafte des Klemmstuckes 5 weiterhin wirksam 
und der Faden wird weiterhin in Laufrichtung 3 gefor- 
dert und nach dem AbreiBen auf der Spulhulse 1 aufge- 
wickelt. Nunmehr kann — wie in den zitierten vorer- 
wahnten Patentanmeldungen beschrieben — die Chan- 

65 gierung wieder eingesetzt und der Faden zu einer 
Kreuzspule auf der Spulhulse 1 verlegt werden. 

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 3A, 3B, 3C handelt es 
sich um eine Fadenfalle 6, die im Obergangsbereich zwi- 
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schen dem Einfallstiick 4 und dem Klemmstuck 5 des 
Fangschlitzes 2 vorgesehen ist. Die Fadenfalle weist ei- 
ne oder mehrere Fangzungen 7 auf, die an einem Ende 
federelastisch befestigt und mit ihrem anderen freien 
Ende sich elastisch gegen eine Wandung des Einfallstiik- 
kes und/oder Klemmstuckes abstutzea Hierdurch ist 
der Faden 8 zwar in der Lage, die Fangzunge 7 nach 
unten zu drucken. Er ist jedoch nicht in der Lage, die 
Fangzunge, die sich an der Wandung abstiitzt, wieder 
nach oben zu drucken, da die Fangzunge und die Wan- 
dung auf der AuBenseite des Fangschlitzes einen spitzen 
Winkel bilden. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 3A ist die Fadenfalle 6 
dadurch ausgebildet, daB an einem freien Ende eines 
Stiftes 9 ein Kranz von einseitig gelagerten, elastischen 
Fadenzungen 7 sitzt Am anderen Ende besitzt der Stift 
9 einen Kopf 10. Die Hiilse besitzt im Obergangsbereich 
zwischen Einfallstiick und Klemmstuck ein Loch 1 1. Wie 
Fig. 3C zeigt, kann der Stift durch dieses Loch 1 1 von 
innen hindurchgeschoben werden, wobei sich die Fang- 
zungen 7 an den Stift anschmiegen. Haben die Fangzun- 
gen das Loch 11 verlassen, so spreizen sie sich nach 
auBen und legen sich — wie Fig. 3B und auch Fig. 3A 
zeigen — an die Wandungen des Fangschlitzes an, wo- 
bei sie mit dem Stift einen spitzen Winkel bilden. Gleich- 
zeitig weist der Stift Spreizzungen 12 auf, die zwischen 
den Fangzungen 7 und dem Kopf 10 angebracht sind. 
Zwischen den Spreizzungen und den Fangzungen be- 
steht ein genugender Abstand, so daB der Faden 8 in den 
Zwischenraum zwischen beiden hineinpaBt. Die Spreiz- 
zungen sind ebenfalls federelastisch an den Stift 9 ange- 
formt Im ausgebreiteten Zustand uberdecken sie das 
Loch 11. Wie Fig. 3B zeigt, sind die Spreizzungen und 
Fangzungen gegeneinander versetzt an dem Umfang 
des Stiftes 9 angeordnet Der Kopf am anderen inneren 
Ende des Stiftes verhindert, daB der Stift radial nach 
auBen fliegen oder herausgedriickt werden kann. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 3 gerat der Faden beim 
Einfailen in das Einfallstiick 4 auch unter die Fangzun- 
gen. Er kann nunmehr den Fangschlitz nicht mehr ver- 
lassen. Daher wirkt die Fadenfalle als Fadenfuhrung, 
durch die der Faden in dem Grund des Klemmstuckes 5 
gehalten wird Daher wirken sich die Reibund Klemm- 
krafte, die das Fangstuck auf den Faden austibt, nur in 
Umfangsrichtung aus. Diese Reib- und Klemmkrafte 
fuhren zum AbreiBen des Fadens. 

Es ist moglich, die Fangzungen an ihrer Unterseite 
scharfkantig auszufiihren, so daB sie zusatzlich auch ei- 
ne Schneidwirkung auf den Faden haben. Durch die 
Spreizzungen wird verhindert, daB der in das Einfalls- 
tiick bzw. das Fangstuck einlaufende Faden den Stift 9 
so weit radial nach innen druckt, daB die freien Enden 
der Fangzungen Beriihrung mit dem Nutengrund be- 
kommen. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 4A, 4B besitzt das 
Klemmstuck 5 Einschnitte, die in der Umfangskante des 
Klemmstuckes, welches dem Spulbereich zugewandt ist, 
angeordnet sind. Diese Einschnitte liegen so, daB die 
Durchdringungslinie des Einschnittes an der Hulsen- 
oberflache sowie die Durchdringungslinie des Einschnit- 
tes an der Seitenwandung des Einfallstuckes mit der 
Umfangskante spitze Winkel bilden, deren Spitze in Be- 
wegungsrichtung 3 der Spulhiilse weisen. Jeder dieser 
Einschnitte wirkt als Fadenfalle. 

Die Besonderheit dieser Fadenfalle besteht darin, daB 
sie im Bereich des Klemmstuckes angeordnet ist bzw. 
sein kann. Es ist auch moglich, derartige Fadenfallen im 
Endbereich des Einfallstuckes anzuordnen. Andererseits 
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wird die Klemmwirkung, die zur Fadenforderung einer- 
seits und zum AbriB des Fadens andererseits fiihrt, we- 
niger durch diese Einschnitte und im wesentlichen durch 
die Klemmwirkung des Klemmstuckes hervorgerufen. 
5 Es ist deshalb erforderlich, daB das Klemmstuck eine 
ausreichende Lange mit ausreichender Klemmwirkung 
besitzt 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 4A, 4B ist es wesentlich, 
daB der Faden zwar einerseits tief in das Klemmstuck 4 
to des Fangschlitzes 2 einfallt Andererseits ist es wesent- 
lich, daB der Faden seitlich iiber die Wand des Klemm- 
stuckes aus dem Fangschlitz herausgefiihrt wird. Dabei 
gerat der Faden in die Einschnitte 13 der Seitenwan- 
dung. Hierdurch wird verhindert, daB der Faden auch 
is aus dem Klemmstuck S wieder aufsteigen kann. Auf das 
in dem Klemmstuck 5 verbleibende Fadenstuck werden 
daher nur solche Klemm- und Reibkrafte ausgeubt, wel- 
che in Umfangsrichtung wirken und zum AbreiBen des 
Fadens fuhren, ohne daB der Faden aus dem Klemm- 
20 stuck heraussteigen kann. 

Durch die. scharfkantige Ausfuhrung der Einschnitte 
wird uberdies auch eine messerartige Durchtrennung 
des Fadens bewirkt bzw. gefordert 
Zur Darstellung der weiteren Ausfuhrungsbeispiele 
25 zeigen die Fig. 5 bis 10 jeweils in der Teilfigur A die 
Ansicht und in der Teilfigur B den Teil eines Axialschnit- 
tes der Spulhiilse. 

In der Ausfuhrung nach Fig, 5 ist auf die Spulhulse 1 
ein zylindrischer Ring 16 geschoben. Zur drehfesten 
30 Verbindung des Ringes 16 auf der Hulse 1 dient einer- 
seits ein mdglichst enger Sitz und zum anderen eine 
Keil-1 7-Nutenverbindung, welcbe axial gerichtet ist 

Der Ring weist eine Fangzunge 7 auf, die achsparallel 
von dem Ring 16 absteht. Die Fangzunge 7 iiberdeckt 
35 das Einfallstiick 4 des Fangschlitzes 2. Die Fangzunge ist 
— in Bewegungsrichtung 3 — vorn derart abgeschragt, 
daB die Flanke der Fangzunge 7 mit den Wandungen 
des Einfallstuckes 4 einen — in Bewegungsrichtung 3 — 
offenen Keilspalt bildet, der sich bis auf Null verringert 
40 Es ist sogar moglich, daB die auBere Spitze die Wandung 
des Einfallstuckes 4 iiberdeckt. Wenn der Faden in den 
Fangschlitz 2 einfallt, so muB er sich durch diesen keil- 
formigen Spalt und unter Umstanden unter der Fang- 
zunge 7 hindurchzwangen, was ohne weiteres moglich 
45 ist Sobald sich jedoch die in Fig. 2D, 2C gezeigte Situa- 
tion ergibt, in der die Fadenfalle die Tangente zwischen 
Spulhulse und Rolle 14 durchwandert hat, bleibt der 
Faden an der — radial — unteren Kante 17 hangen. 
Diese untere Kante 17 liegt achsparallel oder ist vor- 
50 zugsweise derart geneigt, daB der Faden an ihr in Rich- 
tung zu dem Ring 16 abrutscht und daran gehindert 
wird, durch den Keilspalt hindurch aus dem Fangschlitz 
2 herauszuklettern. 
Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6 werden im 
55 Bereich des Eingangs und auch im Bereich des weiteren 
Verlaufs des Klemmstuckes Einschnitte quer zum Fang- 
schlitz in die OberflSche der Hulse eingebracht Die 
Hiilse ist durch Wickeln von Papierlagen hergestellt 
Durch die Einschnitte 18, die auch andere Winkel als 90° 
so mit dem Klemmstuck des Fangschlitzes bilden konnen, 
entstehen Papierzungen, deren vordere Enden die Wan- 
dungen des Klemmstuckes bilden. Die vorderen Enden 
der Zungen sind infolge des Einschnittes des Klemm- 
stuckes radial einwarts gebogen, und die vorderen En- 
65 den beruhren sich zumindest annahernd. Die Einschnitte 
18 werden also bevorzugt zunachst in die Oberflfcche 
der Hiilse eingebracht. Sodann wird der Schlitz des 
Klemmstuckes 5 eingebracht bzw. eingeschnitten. 
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Durch diesen Schnitt werden die Papierlagen an ihren 
geschnittenen Enden radial einwarts abgebogen. Daher 
bilden die Papierzungen eine Falle fur den eingefallenen 
Faden 8, ohne daB die Papierzungen das Eindringen des 
Fadens auf den Grund des Fangschlitzes nennenswert 5 
behindern. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 7 werden die 
Einschnitte 18 dadurch gebildet, daB zunachst Locher in 
die Oberflache der Htilse eingestanzt werden. Sodann 
wird das Klemmstuck 5 des Fangschlitzes in die Ober- 10 
flache eingeschnitten. Auch hierdurch entstehen einzel- 
ne, einwarts gebogene Zungen, wie Fig. 7B zeigt 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 8 werden die 
Fadenfalle und das Klemmstuck so gestaltet, daB jede 
Wand sagezahnartig vorspringende, radiale Kanten er- 15 
halt, die in Umfangsrichtung hintereinander, z.B. im Ab- 
stand von jeweils 2 mm angeordnet sind. Die Kanten der 
gegenuberliegenden Wande sind gegeneinander ver- 
setzt und — wie gesagt — sagezahnartig scharf ausge- 
bildet. Der axiale Abstand zwischen den Normalebenen, 20 
in denen die Kanten liegen, ist kleiner als die Fadendik- 
ke. Der Abstand kann Null oder auch negativ sein. Die 
Kanten weisen dabei vorzugsweise in die Bewegungs- 
richtung 3 der Spulhulse. 

Die Spulhulse ist aus Papierlagen gewickelt Daher 25 
bilden die in Achsrichtung vorspringenden Kanten Zun- 
gen, welche einseitig an den Wandungen des Fangschlit- 
zes befestigt sind und welche etwa jeweils bis in die 
axiale Mitte des Fangschlitzes ragen. Infolge der Ober- 
flachenkrummung der Spulhulse konnen diese Zungen 30 
zwar radial einwarts gebogen werden. Die Bewegung in 
Auswartsrichtung ist jedoch durch die Krummung be- 
grenzt Daher wirken diese Vorsprunge wie Fadenfallen 
nach dieser Erfindung. Hinzu kommt, daB der Fang- 
schlitz und die Vorsprunge durch Einstechen eines ge- 35 
eigneten Werkzeuges in die Hulsenoberflache entstan- 
den sind. Dadurch sind die vorderen Enden der Vor- 
sprunge nach innen gebogen, wodurch die Wirkung als 
Fadenfalle verstarkt wird. 

Gleichzeitig bewirken diese Vorsprunge jedoch auch 40 
eine erhebliche Verengung des Fangschlitzes, so daB der 
Teil des Fangschlitzes, in welchem diese Vorsprunge 
angeordnet sind, auch als Klemmstuck wirkt. Dem 
kommt entgegen, daB die Spitzen der Vorsprunge in 
Bewegungsrichtung 3 weisen. Da die Vorsprunge ande- 45 
rerseits aus einer Vielzahl einzelner Papierschichten be- 
stehen, bilden diese Vorsprunge Widerhaken fur den 
multifilen Faden, welche zu einer formschliissigen Mit- 
nahme des Fadens fiihren. 

Die Formgebung des Fangschlitzes nach Fig. 8 be- 50 
wirkt also, daB gleichzeitig die Funktion der Fadenfalle 
und die Funktion des Klemmstuckes ausgeiibt wird. Da- 
bei ist es jedoch auch moglich, daB sich der Fangschlitz 
im Endbereich des Klemmstuckes 5 dadurch verengt, 
daB die Vorsprunge weiter als bis lediglich zur axialen 55 
Mitte des Fangschlitzes ragen. Dadurch wird der Fang- 
schlitz maander- oder sagezahnahnlich bei entsprechen- 
der Umlenkung des in dem Klemmstuck liegenden Fa- 
dens verformt. Hierdurch wird die Klemnv und Forder- 
wirkung verstarkt. Eine derartige Form ist in Fig. 9 ge- 60 
zeigt 

Auch bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 9 wird 
das Klemmstuck des Fangschlitzes s&gezahnformig 
oder mSanderformig hergestellt, z.B. ausgestanzt. Hier- 
durch entstehen sagezahnahnliche Vorsprunge, die in 65 
den Schlitz ragen. In Fig. 9 erstrecken sich die Vor- 
sprunge 19 bis iiber die axiale Mitte des Klemmstuckes. 
Auch in Fig, 9 sind die Vorsprunge 19 der beiden Wan- 
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dungen in Umfangsrichtung zueinander versetzt. Die 
spitzen Winkel der Vorsprunge 19 bilden ebenfalls Wi- 
derhaken, an denen sich die Einzelfilamente des multifi- 
len Chemiefadens festhaken. Die Vorsprunge 19 bilden 
daher formschlussige Mitnahmen und sind daher als 
Ausbildung des Klemmstuckes 5 besonders geeignet 
Daruber hinaus entstehen durch das Einstanzen des 
Schlitzes mit den Vorspriingen 19 aber auch Zungen, 
deren Spitzen wiederum radial einwarts gebogen sind. 
Daher wirken auch diese Vorsprunge als Fadenfalle, die 
den Faden zwar in den Fangschlitz einbringen lassen, 
ihn jedoch daran hindern, aus dem Fadenfangschlitz 
wieder herauszukommen. Auch durch diese Vorsprunge 
wird daher bewirkt, daB das restliche Klemmstuck 5 
lediglich Krafte in der Fadenachse auf den Faden auf- 
bringen muB und daB daher groBe Fadenzugkrafte auf- 
gebracht werden konnen, ohne daB die Gefahr besteht, 
daB der Faden aus dem Fangschlitz austritt. 

Dadurch, daB die Vorsprunge mit ihren Spitzen je- 
doch stark radial einwarts gebogen sind, steht auch hier 
ein gerader Schlitz, in welchen der Faden einfallen kann, 
aus dem der Faden jedoch nicht wieder herauskommt. 
Die starke maanderfdrmige Verformung des Klemm- 
stiickes bewirkt die Aufbringung hoher Klemmkrafte. 
Bei den Ausfiihrungen nach Fig. 8 und 9 wird der Faden 
sehr plotzlich zickzackformig umgelenkt, was praktisch 
zu einem FormschluB fiihrt 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 10 besteht die 
Fadenfalle 6 aus dem Stuck eines in eine Aussparung 20 
eingeklebten Klettenbandes. Die Aussparung 20 liegt im 
Obergang zwischen dem Einfallstuck 4 und dem 
Klemmstuck 5. Das Klemmstuck kann bei dieser Aus- 
fuhrung wieder als sehr enger Schlitz oder so, wie in 
bezug auf eine der anderen Figuren geschildert, ausge- 
bildet sein. 

Bezugszeichenaufstellung 

1 Hulse 

2 Fangschlitz 

3 Bewegungsrichtung 

4 Einfallstuck 

5 Fangstuck, Klemmstuck 

6 Fadenfalle 

7 Fangzunge 

8 Faden 

9 Stift 

10 Kopf 

11 Loch 

12 Spreizzunge 

13 Einschnitt 

14 RoIIe 

15 Spindel 

16 Ring 

17 hintere Kante 

18 Einschnitte 

19 Vorsprunge 

20 Aussparung 

Patentanspriiche 

1. Zylindrische Spulhulse aus Pappe oder Kunst- 
stoff oder gewickelten Papierlagen, auf welcher ein 
Chemiefaden zu einer Kreuzspule aufgespult wird, 
wobei die Spulhulse in einer Normalebene einen 
Fadenfangschlitz (2) besitzt, der sich zumindest 
uber einen Teil des Umfangs erstreckt und der aus 
einem Einfallstuck und aus einem Klemmstuck be- 
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stent, 

wobei das Einfallstuck — in Laufrichtung der Hiilse 
— vorn liegt und so breit ist, daB es das in Eindring- 
richtung erfolgende, radiale Eindringen des Fadens 
in den Fangschlitz nicht wesentlich behind ert, 5 
und wobei das KJemmstiick den Faden derart 
klemmt, daB der Faden mit einer Zugkraft gef or- 
der* wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB zum Fangen des Fa- 
dens bei gleichgerichteter Bewegung des Fadens 10 
und des vom Faden bertihrten Oberflachenberei- 
ches der Spulhulse in dem Fangschlitz eine Faden- 
falle vor dem oder an dem Beginn des Klemmstuk- 
kes angeordnet und so ausgelegt ist, daB die Faden- 
falle das radiale Eindringen des Fadens in den 15 
Fangschlitz nicht behindert, das radiale Aussteigen 
des Fadens aus dem Klemmstuck des Fangschlitzes 
jedoch sperrt 

2. Spulhulse nach Anspruch 1, dadurch gekenn 
zeichnet, daB die Fadenfalle aus zumindest einer 20 
Fadenzunge besteht, die an einer Wandung des 
Fangschlitzes einseitig gelagert ist und die in Ein- 
dringrichtung einen keilfdrmigen Spalt zum Ein- 
dringen des Fadens in den Fangschlitz bildet 

3. Spulhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB 

die Fangzunge in Richtung des Grundes des Fang- 
schlitzes beweglich ist, 

und daB die Beweglichkeit gegen die Eindringrich- 
tung etwa in ihrer achsparallelen Lage begrenzt ist 30 

4. Spulhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fangzunge so iang und derart 
geneigt ist, daB sie in Eindringrichtung beweglich 
ist und sich bei Bewegung gegen die Eindringrich- 
tung an der gegenuberliegenden Wandung des 35 
Fangschlitzes abstiitzt. 

5. Spulhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den beiden Wandungen des Fang- 
schlitzes Fadenzungen auf einer gemeinsamen Axi- 
alebene gelagert und so lang und derart geneigt 40 
sind, daB sie bei der Auswartsbewegung mit ihren 

f reien Enden aneinander stoBen. 

6. Spulhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

die an der einen Wandung gelagerten Fadenzungen 45 
gegeniiber den an der anderen Wandung gelager- 
ten Fadenzungen in Umfangsrichtung versetzt sind, 
und daB die L&nge der Zungen im wesentlichen 
gleich der Halfte der Schlitzbreite sind. 

7. Spulhulse nach einem der Anspruche 3 bis 6, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zungen federela- 
stisch sind oder federelastisch eingespannt sind. 

8. Spulhulse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

die Fadenzungen an dem Ende eines Stiftes federnd 55 
befestigt sind, 

daB der Stift an seinem anderen Ende einen Kopf 
aufweist, 

daB die Spulhulse ein im wesentlichen radiales 
Loch im Bereich des Fangschlitzes besitzt, das en- 60 
ger als der Schlitz und so dimensioniert ist, daB der 
Stift mit den sich an den Stift anschmiegenden Fa- 
denzungen von innen durch das Loch gesteckt wer- 
den kann, bis die Fangzungen das Loch verlassen, 
und daB die sich gegen die Eindringrichtung auf- « 
spreizenden Fangzungen sich federelastisch gegen 
zumindest eine der Wandungen des Fangschlitzes 
abstutzen. 
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9. Spulhulse nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stift zwischen Kopf und Faden- 
zungen Sperrelemente, z.B. Widerhaken besitzt, 
durch die die radiale EinwSrtsbewegung des Stiftes 
gehemmt oder gehindert wird. 

10. Spulhulse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fadenfalle durch Zungen gebildet 
wird, die in den Fangschlitz ragen und welche durch 
folgende MaBnahmen hergestellt werden: 

Die Spulhulse wird aus Papierlagen gewickelt; 
der Fangschlitz ist im Bereich der Fadenfalle ein 
enger Schnitt in die Oberflache der Spulhulse; 
in die dem Schnitt benachbarte Oberflache der 
Spulhulse werden zumindest zwei Einschnitte ein- 
gebracht, die quer zu dem Schnitt gerichtet sind, die 
einen Abstand voneinander haben und die in dem 
Schnitt auslaufen. 

11. Spulhulse nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einschnitte Locher sind, welche in 
die Oberflache der SpulhOlse eingebracht werden 
und welche der Schnitt tangiert oder als Sekante 
durchschneidet. 

12. Spulhulse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fadenfalle durch Zungen gebildet 
wird, die in den Fangschlitz ragen und die durch 
folgende MaBnahmen hergestellt werden: 

Die Spulhulse wird aus Papierlagen gewickelt; 
der Fangschlitz ist im Bereich der Fadenfalle zick- 
zackformig oder meanderformig derart ausgefuhrt, 
daB die Seitenwandungen Vorspriinge aufweisen, 
welche relativ zueinander versetzt sind und welche 
bis etwa in die Mitte des Fangschlitzes ragea 

13. Spulhulse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fadenfalle dadurch gebildet wird, 
daB in die Seitenwandung des Fangschlitzes, die der 
axialen Mitte der Spulhulse zugewandt ist, ein Ein- 
schnitt eingebracht wird, welcher in einer Ebene 
liegt, deren Schnittlinien mit der Hulsenoberflache 
einerseits und der Seitenwandung des Fangschlit- 
zes andererseits spitze Winkel mit der Umfangs- 
kante bilden, wobei die spitzen Winkel pfeilformig 
in Laufrichtung der Spulhulse weisen. 

14. Spulhulse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klemmstuck dadurch gebildet 
wird, daB sich der Fangschlitz im AnschluB an die 
Fadenfalle schneidenformig verengt und in einem 
engen Schnitt auslauft. 

15. Spulhulse nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Klemmstuck wie 
die Fadenfalle ausgebildet wird. 

16. Spulhulse nach Anspruch 12 und 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorspriinge sagezahnartig 
ausgebildet sind und zwischen sich einen zickzack- 
formigen Klemmspalt bilden. 

17. Spulhulse nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sagezahnartigen Vorspriinge mit 
ihren spitzen Winkeln in die Laufrichtung der Spul- 
hulse weisen. 

18. Aufspulmaschine, zum Aufspulen eines mit kon- 
stanter Geschwindigkeit angelieferten Fadens zu 
einer Spule, mit den folgenden im Fadenlauf hinter- 
einander liegenden Einrichtungen: 

18.1 eine Changiereinrichtung, 

18.2 eine Fvihrungswalze (11), die der Faden 
teilweise umschJingt, 

18.3 zwei Spulspindeln mit Spulhulsen sind 
mit konstant bleibender, der Fadengeschwin- 
digkeit im wesentlichen entsprechender Urn- 
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fangsgeschwindigkeit antreibbar, wobei der 
Faden die Spulhtifse und die darauf gebildete 
Spule gegensinnig zur Fuhrungswalze um- 
schlingt, wobei 

18.4 zum Spulenwechsel und zum Umlegen 5 
des Fadens von der vollen Spule (Vollspule) an 
die auf der Leerspindel aufgesteckte, ieere 
Spulhulse 

J 8.4.1 die Spulspindeln auf einem Revol- 
ver gelagert sind, der drehbar und in zwei 10 
Betriebsstellungen derart positionierbar 
ist, daB die eine Spulspindel (Betriebsspin- 
del) in der Betriebsposition nahe der FGh- 
rungswalze und die andere Spulspindel 
(Leerspindel) in der Warteposition posi- 15 
tioniert 1st, und daB bei der Drehung a us 
der Warteposition in die Betriebsposition 
die auf der Leerspindel aufgespannte 
Spulhulse mit ihrer Umfangsflache den 
zwischen der Fuhrungswalze und der 20 
Vollspule laufenden Faden bei teilweiser 
Umschlingung beruhrt, 
J 8.4.2 die SpuJhuJsen in einer NorxnaJebe- 
ne (Fangebene) einen Fangschlitz zum 
Fangen des Fadens besitzen, 25 
18.43 eine Aushebeinrichtung mit einem 
Fadenfuhrer (Fiihrungskerbe 36) zum 
Fangen und Leiten des Fadens vorgese- 
hen ist, welche den Faden innerhalb des 
Changierhubes fangt, aus der Changier- 30 
einrichtung aushebt und in eine Normal- 
ebene auBerhalb des Changierhubes 
fuhrt, 

18.4.4 Umlegeinrichtungen in Form eines 
Bleches vorgesehen sind, welches Blech 35 
aus einer Ruhestellung auf einer Bahn 
quer zu der den Spulspindeln gemeinsa- 
men Axialebene in eine Eingriffsstellung 
zwischen den Spulspindeln fahrbar ist und 
welches Blech eine Glettkante besitzt, die 40 
sich langs des Changierhubes erstreckt 
und in der ein Halteschlitz miindet, der im 
wesentlichen in der Wulstebene, d. h. auf 
einer Normalebene innerhalb des Chan- 
gierhubes, und quer zum Fadenlauf derart 45 
liegt, daB beim Einfahren der Gleitkante 
in die Eingriffsstellung der Faden in den 
Halteschlitz fallt und mit seinem der Voll- 
spule zulaufenden Fadenstiick in der 
Wulstebene festgehalten wird; 50 

gekennzeichnet durch eine Spulhulse nach einem 

der Anspruche 1 bis 15. 
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